
附件8

添加剂预混合饲料生产许可

现  场  审  核  表
企业名称：                                              
生产地址：                                              
联系人：                           　           

联系电话：                                　      
审核日期：            年 　 月 　 日              

中华人民共和国农业部  制

二〇一二年
填  写  说  明

一、本表用于添加剂预混合饲料生产许可现场审核。

二、审核组由省级饲料管理部门指定的三名以上专家组成，审核组成员应当熟悉饲料管理法规、饲料加工工艺、饲料质量检验等专业知识。

三、审核表由审核组成员使用蓝色或黑色签字笔填写，不得随意涂改。现场审核工作结束后，审核表由省级饲料管理部门存档。

四、在进行现场审核的同时，还应当就企业申报材料与企业现场的一致性进行符合性检查。

五、现场审核及符合性检查同时满足要求的，在表2的审核结论一栏中打“√”，不符合要求的打“×”并在备注栏逐一注明原因；不涉及的审核内容，在审核结论一栏注明“不涉及”。 符合性检查中存在问题的，必要时留存影像、文字等相关证据。

六、审核组应当根据现场审核情况提出审核意见，审核意见应当包括对申请企业的总体评价以及相关建议等内容。

表1  审核组成员及审核意见
	审核组成员
	姓  名
	职务/职称
	工作单位
	签  字

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	企业参加人员
	姓   名
	职   务
	签   字

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	现

场

审

核

意

见
	                     审核组长签字：                       

年   月   日




表2  现场审核内容
	审核项目
	序
号
	审核内容
	审核方式
	审核要求
	审核

结论
	备    注

	机
构
与
人
员
	1
	管理机构
	核查企业组织机构框图
	设立技术、生产、质量、销售、采购等管理机构。
	
	

	
	2
	管理机构负责人
	核查机构负责人任命书

核查劳动合同
	技术、生产、质量机构配备专职负责人，并不得互相兼任。
	
	

	
	3
	技术负责人
	1.核查毕业证书或职称证书

2.现场考核
	具备畜牧、兽医、水产等相关专业大专以上学历或中级以上技术职称。
	
	

	
	
	
	
	熟悉饲料法规、动物营养、产品配方设计等专业知识。
	
	

	
	4
	生产负责人
	1.核查毕业证书或职称证书

2.现场考核
	具备畜牧、兽医、水产、食品、机械、化工与制药等相关专业大专以上学历或中级以上技术职称。
	
	

	
	
	
	
	熟悉饲料法规、饲料加工技术与设备、生产过程控制、生产管理等专业知识。
	
	

	
	5
	质量负责人
	1.核查毕业证书或职称证书

2.现场考核
	具备畜牧、兽医、水产、食品、化工与制药、生物科学等相关专业大专以上学历或中级以上技术职称。
	
	

	
	
	
	
	熟悉饲料法规、原料与产品质量控制、原料与产品检验、产品质量管理等专业知识。
	
	

	
	6
	销售负责人
	现场考核
	熟悉饲料法规。
	
	

	
	7
	采购负责人
	现场考核
	熟悉饲料法规。
	
	

	
	8
	饲料检验化验员
	1.核查劳动合同

2.核查职业资格证书或鉴定合格证明

3.现场技能考核
	有2名以上的专职饲料检验化验员。
	
	

	
	
	
	
	持有由农业部职业技能鉴定机构颁发的职业资格证书或省级饲料职业技能鉴定机构出具的鉴定合格证明。
	
	

	
	
	
	
	正确操作检验仪器，熟悉检验步骤。
	
	

	
	9
	饲料厂中央控制室操作工（配料、混合工段采用计算机自动化控制系统的企业）
	1. 核查劳动合同

2. 核查职业资格证书或鉴定合格证明
	持有农业部职业技能鉴定机构颁发的职业资格证书或省级饲料职业技能鉴定机构出具的鉴定合格证明。
	
	

	
	10
	饲料加工设备维修工
	1. 核查劳动合同

2. 核查职业资格证书或鉴定合格证明
	持有农业部职业技能鉴定机构颁发的职业资格证书或省级饲料职业技能鉴定机构出具的鉴定合格证明。
	
	

	厂
区
布
局
与
设
施
	11
	生产厂区
	现场查看
	有独立的生产厂区。
	
	

	
	
	
	
	厂区周围没有影响产品质量安全的污染源。
	
	

	
	12
	厂区布局与卫生
	1.现场查看

2.核查厂区平面布局图
	厂区布局合理，生产区与生活、办公等区域分开。
	
	

	
	
	
	
	厂区整洁卫生。
	
	

	
	
	
	
	厂区道路和作业场所采用混凝土或沥青硬化。
	
	

	
	
	
	
	生活、办公等区域有密闭式生活垃圾收集设施。
	
	

	
	13
	生产区与布局
	1.现场查看

2. 核查厂区平面布置图
	生产区按照生产工序合理布局，固态添加剂预混合饲料有相对独立的、与生产规模相匹配的生产车间、原料库、配料间和成品库。
	
	

	
	
	
	
	固态添加剂预混合饲料生产区总使用面积不低于500平方米。
	
	

	
	
	
	
	液态添加剂预混合饲料有与生产规模相匹配的前处理间、配料间、生产车间、灌装间、外包装间、原料库、成品库。
	
	

	
	
	
	
	液态添加剂预混合饲料生产区总使用面积不低于350平方米。
	
	

	
	14
	生产车间
	现场查看
	固态和液态添加剂预混合饲料生产车间分别设立。添加剂预混合饲料和混合型饲料添加剂生产车间分别设立。
	
	

	
	
	
	
	添加剂预混合饲料生产线单独设立，生产线设备不与配合饲料、浓缩饲料、精料补充料、混合型饲料添加剂共用。
	
	

	
	15
	通风与采光
	现场查看
	生产区建筑物通风和采光良好，自然采光设施有防雨功能，人工采光灯具具有防爆功能。
	
	

	
	16
	消防设施
	现场查看
	厂区内配备必要的消防设施或设备。
	
	

	
	17
	排水系统
	现场查看
	厂区内有完善的排水系统。
	
	

	
	
	
	
	排水系统入口处有防堵塞装置，出口处有防止动物侵入装置。
	
	

	
	18
	安全防护设施与警示标识
	现场查看
	配电柜、配电箱有警示标识，生产区电源开关有防爆功能。
	
	

	
	
	
	
	高温设备和设施有隔热层和警示标识。
	
	

	
	
	
	
	压力容器有安全防护装置。
	
	

	
	
	
	
	设备传动装置有防护罩。
	
	

	
	
	
	
	投料地坑入口处有完整的栅栏，车间内吊物孔有坚固的盖板或四周有防护栏，所有设备维修平台、操作平台和爬梯有防护栏。
	
	

	
	
	
	
	生产区作业人员配备劳动保护用品。
	
	

	
	19
	仓储设施
	现场查看
	有原料、成品、包装材料、备品备件贮存设施。
	
	

	
	
	
	
	仓储设施具有防霉、防潮、防鸟、防鼠等功能。
	
	

	
	
	
	
	存放维生素、微生物添加剂和酶制剂等热敏物质的贮存间密闭性能良好，并配备空调。
	
	

	
	
	
	
	亚硒酸钠等按危险化学品管理的饲料添加剂有独立的贮存间或贮存柜。
	
	

	
	
	
	
	药物饲料添加剂有独立的贮存间。
	
	

	
	
	
	
	具有立筒仓的生产企业，立筒仓配备通风系统和温度监测装置。
	
	

	工
艺
与
设
备
	(一)固态添加剂预混合饲料

	
	20
	设计生产能力
	1.核查工艺设计文件

2.核查混合机生产能力
	复合预混合饲料和微量元素预混合饲料生产企业的设计生产能力不小于2.5吨/小时（混合机容积不小于0.5立方米）。
	
	

	
	
	
	
	维生素预混合饲料生产企业的设计生产能力不小于1吨/小时（混合机容积不小于0.25立方米）。
	
	

	
	21
	生产设备与工艺
	1.核查工艺设计文件

2.现场查看
	配备成套加工机组（包括原料提升、混合和自动包装等设备），并有完整的除尘系统和电控系统。
	
	

	
	22
	反刍动物添加剂预混合饲料生产线
	1.核查工艺设计文件

2.现场查看
	反刍动物添加剂预混合饲料生产线与其他含有动物源性成分的添加剂预混合饲料生产线分别设立。
	
	

	
	23
	配料系统（配料、混合工段采用计算机自动化控制系统的企业）
	1.现场查看

2.核查计算机自动化控制系统配料精度的自检报告或专业检验机构出具的检验报告或系统供应商提供的技术参数证明
	配料动态精度不大于3‰，静态精度不大于1‰。
	
	

	
	24
	混合机
	1.现场查看

2.核查所有混合机的混合均匀度自检报告或专业检验机构出具的检验报告或供应商提供的技术参数证明
	有两台以上混合机。
	
	

	
	
	
	
	混合机（含混合机缓冲仓）与物料接触部分使用不锈钢制造。
	
	

	
	
	
	
	混合机的混合均匀度变异系数不大于5%。
	
	

	
	25
	粉尘控制
	现场查看
	除尘系统使用脉冲式除尘器或性能更好的除尘设备。
	
	

	
	
	
	
	除尘方式采用集中除尘和单点除尘相结合的方式。
	
	

	
	
	
	
	投料口和打包口采用单点除尘方式。
	
	

	
	26
	小料配制和复核
	现场查看
	小料配制和复核分别配置电子秤。
	
	

	
	27
	噪声控制
	现场查看
	粉碎机、空气压缩机采用隔音或消音装置。
	
	

	
	28
	反刍动物添加剂预混合饲料生产线
	1.核查工艺设计文件

2.现场查看
	反刍动物添加剂预混合饲料生产线与其他含有动物源性成分的添加剂预混合饲料生产线分别设立。
	
	

	
	（二）液态添加剂预混合饲料

	
	29
	生产工艺
	1.核查工艺设计文件

2.现场查看
	生产线由包括原料前处理、称量、配液、过滤、灌装等工序的成套设备组成。
	
	

	
	30
	生产设备材质
	现场查看
	生产设备、输送管道及管件使用不锈钢或性能更好的材料制造。
	
	

	
	31
	均质设备
	现场查看
	有均质工序的，高压均质机的工作压力不小于50兆帕，并具有高压报警装置。
	
	

	
	32
	配液罐
	现场查看
	配液罐具有加热保温功能和温度显示装置。
	
	

	
	33
	产品灌装
	现场查看
	有独立的灌装间。
	
	

	质
量
检
验
和
质
量
管
理
制
度


	34
	检验化验室
	现场查看
	检验化验室在厂区内独立设置。
	
	

	
	
	
	
	检验化验室与生产车间和仓储区域分离。
	
	

	
	35
	检验化验仪器
	固态维生素预混合饲料
	1.现场查看

2.核查购置发票或已列入固定资产的证明材料
	配备常规检验仪器。
	
	

	
	
	
	
	
	配备万分之一分析天平、高效液相色谱仪（配备紫外检测器）、恒温干燥箱、样品粉碎机、标准筛。
	
	

	
	
	
	液态维生素预混合饲料
	1.现场查看

2.核查购置发票或已列入固定资产的证明材料
	配备常规检验仪器。
	
	

	
	
	
	
	
	配备万分之一分析天平、高效液相色谱仪（配备紫外检测器）、酸度计。
	
	

	
	
	
	微量元素预混合饲料
	1.现场查看

2.核查购置发票或已列入固定资产的证明材料
	配备常规检验仪器。
	
	

	
	
	
	
	
	配备万分之一分析天平、原子吸收分光光度计（配备火焰原子化器和被测项目的元素灯）、恒温干燥箱、样品粉碎机、标准筛。
	
	

	
	
	
	复合预混合饲料
	1.现场查看

2.核查购置发票或已列入企业固定资产的证明材料
	配备常规检验仪器。
	
	

	
	
	
	
	
	配备万分之一分析天平、高效液相色谱仪（配备紫外检测器）、原子吸收分光光度计（配备火焰原子化器和被测项目的元素灯）、恒温干燥箱、高温炉、样品粉碎机、标准筛。
	
	

	
	36
	检验化验室布局
	1.现场查看

2.核查检验化验室功能室平面图
	检验化验室包括天平室、前处理室、仪器室和留样观察室等功能室。
	
	

	
	
	
	
	检验化验室使用面积满足仪器、设备、设施布局和检验化验工作需要。
	
	

	
	37
	检验化验功能室要求
	现场查看
	天平室有满足分析天平放置要求的天平台。
	
	

	
	
	
	
	前处理室有能够满足样品前处理和检验要求的通风柜、实验台、器皿柜、试剂柜、气瓶柜或气瓶固定装置以及避光、空调等设备设施；同时开展高温或明火操作和易燃试剂操作的，还应分别设立独立的操作区和通风柜；需要进行微生物或酶制剂检验的，还应满足相关要求。
	
	

	
	
	
	
	仪器室满足高效液相色谱仪、原子吸收分光光度计等仪器的使用要求，高效液相色谱仪和原子吸收分光光度计分室存放。
	
	

	
	
	
	
	留样观察室有满足原料和产品贮存要求的样品柜。
	
	

	
	38
	企业管理制度
	现场查看
	有按照《饲料质量安全管理规范》的要求制定质量管理制度。
	
	


表3  现场审核不合格项目汇总表

	企业名称：

	序号
	不合格项对应条款
	不合格项目描述

	1
	
	

	2
	
	

	3
	
	

	4
	
	


审核组长（签字）：               企业法人（负责人）（签字）：

                                      年      月     日
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